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POLYTECHNIK – Das Unternehmen

Head office in Weissenbach/Austria

Secretary of State Dr. Harald Mahrer with Polytechnik’s 
business owners Lukas Schirnhofer und CEO Leo Schirnhofer
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 Gründung im Jahr 1965

 Über 50 Jahre Erfahrung auf dem Gebiet
der Wärmeerzeugung aus fester Biomasse, 
seit 20 Jahren Planung und Bau von KWK-
Anlagen

 Stammsitz in Österreich, eigene
Produktionsstätten in Österreich,     
Ungarn, Rumänien und China

 Niederlassungen und Vertretungen
in mehr als 20 Ländern weltweit

 Export-Rate >95%

 ca. 450 Mitarbeiter in der Gruppe

 mehr als 3.000 installierte Anlagen

 ausgezeichnet mit dem Österreichischen
Staatswappen

 EPC-Contractor für schlüsselfertigen
Energieanlagenbau

 Integrierte Management-Systeme
ISO 9001, ISO 14001, OHSAS 18001
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POLYTECHNIK – Produkt-Portfolio
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Rauchgas-
Reinigungsanlagen, 

Anlagen zur
Wärmerückgewinnung

Brennstoffbeschickung
Entaschungssysteme

und Ventilatoren

Rostfeuerungen, 
Holzvergaser und 

Verkohlungsanlagen

Rauchrohr- / 
Wasserrohrkessel
300 bis 30,000 kW

pro Kessel

Warmwasserkessel
Heißwasserkessel
Sattdampfkessel
Heißdampfkessel
Thermoölkessel

KWK-Anlagen 
200 bis 20,000 kWel
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POLYTECHNIK – Produkt-Portfolio

Seite 4

Sonnenblumenschalen Pellets Sägespäne Getreide(abfälle)

Rinde
Holzstaub

Miscanthus Mais

Pferde-/Hühnermist 

mit Einstreu
Restholz Waldhackgut

Reisschalen
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 Kundenspezifische Lösungen

 Individuelles, an den jeweiligen Brennstoff
angepasstes Feuerungs- und Kesseldesign

 Remote Control System für alle Anlagen

 Namhafte Referenzen
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POLYTECHNIK – Produkt-Portfolio



POLY H.E.L.D.

MEHRSTUFEN – GEGENSTROM –

HOLZVERGASER
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Entwicklungsziele POLY H.E.L.D.®

Einsatzgrenzen herkömmlicher Rostfeuerungsanlagen

 Brennstoffe mit niedrigem Ascheschmelzpunkt (z. B. Agrar-Abfälle)

 Trägheit des Systems (Stichwort “schnelle Regelbarkeit”)

 Emissionen vs. Investitions- und Betriebskosten

 Wirtschaftlichkeit – Wirkungsgrad, apparativer Aufwand, Eigenstrombedarf, etc.

Zielsetzung bei der Entwicklung des POLY H.E.L.D.

 Einsatz von Reststoffen mit niedrigem Ascheschmelzpunkt (z. B. Strohpellets)

 Unterschreitung geltender Emissionsgrenzwerte möglichst ohne Sekundärmaßnahmen

 geringer apparativer Aufwand

 schnell regelbar

 flexibel in der Anwendung, zur Erzeugung von Heizwärme und Prozesswärme
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Grundsätzlicher Aufbau POLY H.E.L.D.®

V03/NL-Hackgut

V03/NL-Stroh
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Grundsätzlicher Aufbau POLY H.E.L.D.®
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Pellets

 Holzpellets

 Strohpellets

 Sonnenblumenkern-

Schalen

 Miscanthus Pellets

 etc.

Forst- und Agrar-Abfälle

 Hackschnitzel

 Rinde

 Abgeerntete Maiskolben

 etc.

Industrie-Restholz

 Altholz AI und AII

Brennstoffe

Anforderungen an den Brennstoff

 Wassergehalt 10 – 45 Gew.-%

 Schüttdichte >= 160kg/m3

 stückig, max. P 63 nach EN 17225-1
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TPM < 15 mg/m3
N

PM 1 < 2 mg/m3
N

Abgas-Emissionen (ohne Staubfilter)

Wald-Hackschnitzel
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Abgas-Emissionen (ohne Staubfilter)

Hackschnitzel aus LPH, Bezug 13% O2 Agrarabfälle*

CO: < 15 mg/Nm3 CO: < 15 mg/Nm3

Staub: < 15 mg/Nm3 Staub: < 50 mg/Nm3

NOx (as NO2): < 150** mg/Nm3 NOx: < 150** mg/Nm3

Wirkungsgrad: > 90% (λgesamt≤1,2) Wirkungsgrad : > 90% (λgesamt≤1,2) 

* Maiskolben, Pellets aus Stroh und Sonnenblumenschalen, 
teilweise mit Additiven

Hackschnitzel aus Stammholz, Bezug 13% O2 

CO: < 15 mg/Nm3

Staub : < 10 mg/Nm3

NOx (as NO2): < 100** mg/Nm3

Wirkungsgrad : > 90% (λgesamt≤1,2) 

Hackschnitzel aus Stammholz, Bezug 6% O2 

CO 22 mg/Nm3

Staub : 15 mg/Nm3

NOx 150** mg/Nm3

Wirkungsgrad : >90% (λgesamt≤1,2)

** abhängig vom N-Gehalt im Brennstoff

Emissionen im Vergleich zum Vorschubrost: 

 ca. 25% geringere NOx-Emissionen

 äußerst geringe Staubemissionen

 CO-Emissionen an der Nachweisgrenze



© Copyright Polytechnik Biomass Energy

Pilotanlage POLY H.E.L.D.®
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Referenzprojekt
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Entwicklungsergebnisse

Vorteile und Eigenschaften des POLYTECHNIK – H.E.L.D.

 hohe Brennstoff-Flexibilität  Waldrest- und Landschaftspflegeholz, Altholz, 

landwirtschaftliche Abfälle, etc.

 Wassergehalt M10 - M45

 großer Regelbereich, 20% - 100%, auch bei nassem Brennstoff

 schnell regelbar, schnelles An- und Abfahren

 hoher Wirkungsgrad durch geringen Luftüberschuss

 geringe Emissionen, staubarme Verbrennung / Vergasung  kein Staubfilter und 

keine automatische Kesselabreinigung erforderlich

 geringer Eigenstrombedarf

 Vollständige Oxidation, keine Koksrückstände in der Asche

 Kombination mit allen gängigen Kesseltypen möglich (WW, Sattdampf, TÖ)

 Kombination mit klassischen Technologien zur Stromerzeugung möglich (ORC, 

Dampfturbine, Heißluftturbine)  keine Holzgasaufbereitung erforderlich, kein

Kondensatanfall

 Zuverlässiger Betrieb  Beheizung des Polytechnik-Bürogebäudes in der 

Heizperiode 2018 / 2019 ohne eine einzige schwerwiegende Störabschaltung
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Produktbaureihe POLY H.E.L.D.®
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GREEN CARBON

BIOMASSE-VERKOHLUNG AUF 

HÖCHSTEM NIVEAU
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Biokohle – Definition, Anforderungen
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Definition nach BMLFUW, 2017 

Biokohle ist ein festes Produkt, das durch thermochemische Umwandlung von 

Biomasse in sauerstofflimitierter Umgebung (z. B. Pyrolyse) gewonnen wird.”

Kriterien für die Zulassung/Zertifizierung (European Biochar Certificate) 

Qualitätsanforderungen (Auszug)

 C-Gehalt > 50% der Trockenmasse

 Molares Verhältnis H/Corg < 0,7

 Angaben zu pH-Wert, Dichte, Inhaltsstoffen (N, P, K, Mg, Ca)

 Einhaltung der Schwermetall-, der PAK- und der PCB-Grenzwerte
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Biokohle – Anwendungen
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Biokohle – Anwendungen
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Biokohle – mögliche CO2-Senke
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GREEN CARBON –

der Produktionsprozess



© Copyright Polytechnik Biomass Energy
Seite 23

GREEN CARBON –

der Produktionsprozess
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GREEN CARBON –

der Produktionsprozess
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Merkmale des Green Carbon Pyrolyseverfahrens

 diskontinuierlicher, automatisierter Batch-Prozess

 sehr flexibel hinsichtlich der Ausgangsstoffe, durchgängige Chargenverfolgbarkeit

 energieautark, Überschusswärme kann zur Stromerzeugung genutzt werden

 hoher Wirkungsgrad

 geringe Emissionen

 äußerst hohe Qualität der Kohle  C-Gehalt >> 90% der Trockenmasse

 Zulassung auch für Pharmazie-Anwendungen und für die Lebensmittelindustrie

möglich (Zertifizierungen DIN+, GMP+, GMP Pharma, etc.)

 Standardgröße 3000t/a Kohleproduktion, modular erweiterbar bis 12.000t/a

 verfügbare Wärmeleistung bei 3000t/a ca. 4MW, Stromproduktion ca. 650kWel

GREEN CARBON –

der Produktionsprozess
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GREEN CARBON –

Entwicklungsergebnisse
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Kontaktdaten und Ansprechpartner
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POLYTECHNIK Deutschland GmbH

Mühlstraße 5, D – 71549 Auenwald

Tel. +49 (0) 7191 911 525 – 0, Fax – 99

www.polytechnik.cc

www.polytechnik.com

Dipl.-Ing. Hans Sanzenbacher

Tel. +49 (0) 7191 / 911 525 - 20

mobil +49 (0) 172 / 734 63 14

h.sanzenbacher@polytechnik.cc

office@polytechnik.cc



WIR DANKEN

FÜR IHR

INTERESSE


